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	数控
	金茂商校-25级数控技术应用专业人才培养方案
	（一）课程结构
	（二）教学时间分配
	课程类别
	序号
	课程名称
	学时数
	课程教学各学期周学时
	总学时
	学分
	理论
	实操
	一
	二
	三
	四
	五
	六
	20周
	20周
	20周
	20周
	20周
	20周
	18周
	2周
	18周
	2周
	18周
	2周
	18周
	2周
	18周
	2周
	18周
	2周
	公共基础课程
	1
	思想政治
	必修
	中国特色社会主义
	36
	2
	36
	2
	心理健康与职业生涯
	36
	2
	36
	2
	哲学与人生
	36
	2
	36
	2
	职业道德与法治
	36
	2
	36
	2
	选修
	限
	选
	就业指导
	36
	2
	36
	2
	中职劳动教育
	18
	1
	18
	1
	任选
	一门
	国家安全教育
	18
	1
	18
	1
	中华优秀传统文化
	18
	1
	18
	1
	文明礼仪教育
	18
	1
	18
	1
	2
	文化课
	必修
	语文
	234
	13
	234
	4
	4
	3
	2
	3
	数学
	3
	3
	2
	2
	4
	英语
	3
	3
	2
	2
	5
	信息技术
	108
	6
	108
	3
	3
	6
	体育与健康
	180
	10
	180
	2
	2
	2
	2
	2
	7
	8
	艺术
	音乐鉴赏与实践
	18
	1
	18
	1
	美术鉴赏与实践
	18
	1
	18
	1
	9
	历史
	72
	4
	72
	2
	2
	10
	选修
	任选
	两门
	物理（加工制造类）
	54
	3
	54
	3
	化学（加工制造类）
	54
	3
	54
	3
	个人网店开设
	18
	1
	18
	1
	演示文稿制作
	18
	1
	18
	1
	历史上的著名工匠
	18
	1
	18
	1
	小  计
	0
	23.5
	0
	23.5
	0
	12.5
	0
	10.5
	0
	4.5
	0
	0
	专业技能课程
	11
	专业类平台课程
	12
	13
	小  计
	14
	专业核心课程
	15
	16
	17
	18
	小  计
	19
	专业拓展课程
	20
	21
	22
	23
	24
	小  计
	其他教育活动
	总  计
	八、主要课程教学要求
	（一）主要课程和教学要求
	1.公共基础课程教学要求
	课程名称
	教学内容及要求
	课时
	物理
	（1）学习和掌握必要的物理基础知识和基本技能；
	（2）通过物理实验，掌握探究科学问题的基本方法；
	（3）认识物理对文化、经济和社会发展的影响，提升学生的科学文化素质和综合职业能力，形成正确的世界观、
	54
	化学
	培养学生的化学学科核心素养，使学生获得必备的化学基础知识、基本技能和基本方法，认识物质变化规律，养成
	54
	2.主要专业（技能）课程教学要求
	课程名称
	（课时）
	主要内容
	能力要求
	机械制图
	（108）
	(1)机械制图国家标准；
	(2)几何作图；
	(3)正投影法和视图；
	(4)点、线、平面的投影；
	(5)基本体；
	(6)组合体；
	(7)零件图；
	(8)标准件、常用件及其画法；
	(9)装配图；
	(1)能执行机械制图国家标准和相关行业标准；
	(2)了解零件热处理及表面处理的表达；
	(3)熟悉常用形位公差的特征项目、符号及其标注和识读； 
	(4)能识读中等复杂程度的零件图；
	(5)能识读简单的装配图；
	(6)能绘制简单的零件图；
	(7)具备一定的空间想象和思维能力，养成规范制图的习惯
	机械基础
	(72)
	(1)机械连接；
	(2)机械传动；
	(3)常用机构；
	(4)支承零部件；
	(5)机械的节能环保与安全防护；
	(6)典型机械的拆装、调试
	(1)熟悉机械设备中常用机构的结构与工作过程；
	(2)掌握主要机械零部件结构和应用特点，初步掌握其选用方法；
	(3)能说出机械润滑、密封的方法和节能环保、安全防护措施；
	(4)了解机械连接的方法、特点，了解如何拆装螺纹连接、键连接，了解如何找正联轴器的方法；了解如何维护
	(6)理解轴系的结构；了解如何正确安装、拆卸轴承；
	金属切削加工基础
	（36）
	（1）金属切削加工基础；
	（2）金属切削机床及其应用；
	（3）零件生产过程的基础知识
	（1）理解切削运动概念，掌握切削三要素的含义；
	（2）了解常用刀具材料及新型刀具材料；
	（3）了解金属切削机床的分类及型号编制方法，能正确识读常用机床的型号；
	（4）了解车床种类、应用范围及加工特点；
	（5）了解车床的结构组成及各组成部分功能；
	（6）了解常用车刀材料、种类及新型车刀，会根据加工要求合理选用刀具；
	（7）掌握车床常用夹具的特点及应用场合，能根据加工要求合理选用工装夹具；
	（8）了解铣床种类、应用范围及加工特点；
	（9）了解铣床的结构组成及各组成部分功能；
	（10）了解常用铣刀材料、种类，会根据加工要求合理选用刀具；
	（11）掌握铣削方式，了解铣床常用夹具的特点及应用场合，能根据加工要求合理选用工装夹具；
	（12）了解钻床的分类、组成、应用范围及加工特点，了解钻削常用刀具及工具；
	（13）了解常用数控机床的种类、组成、应用范围及加工特点；
	（14）了解刨削、插削、磨削、镗削的设备分类、组成、刀具、应用范围及加工特点；
	（15）了解生产过程、生产类型及其工艺特点，能识读生产工艺卡；
	（16）熟悉典型表面的加工方法，能根据加工表面的技术要求选择合适的切削机床；
	3.专业核心课程
	课程名称
	（课时）
	主要内容
	能力要求
	电工电子技术与技能 (72)
	(1)认识实训室与安全用电；
	(2)直流电路；
	(3)电容与电感；
	(4)单相正弦交流电路；
	(5)三相正弦交流电路；
	(6)用电技术；
	(7)常用电器；
	(8)三相异步电动机的基本控制；
	(9)常用半导体器件；
	(10)整流及滤波电路；
	(11)放大电路与集成运算放大器；
	(12)数字电子技术基础；
	(1)会观察、分析与解释电的基本现象；
	(2)具备安全用电和规范操作常识；
	(3)了解电路的基本概念、基本定律和定理；
	(4)熟悉常用电气设备和元器件、电路的构成和工作原理及在实际生产中的典型应用；
	(5)会使用电工电子仪器仪表和工具；
	(6)能初步识读简单电路原理图和设备安装接线图；
	(7)能对电路进行调试、对简单故障进行排除和维修；
	数控加工工艺与编程
	（72）
	（1）数控加工工艺分析；
	（2）数控基本编程指令；
	（3）数控编程中数据处理的基本知识；
	（4）数控虚拟仿真加工
	（1）能根据零件图制定简单零件（职业技能等级初级难度）的数控机床加工工艺；
	（2）熟练掌握数控机床准备功能、辅助功能、主轴功能、刀具功能、进给功能等代码指令格式；
	（3）熟练掌握倒圆、倒角等简化编程指令的格式；
	（4）能零件图计算图纸中各关键节点的坐标值；
	（5）能熟练利用各种功能代码指令，手工编制简单零件（职业技能等级初级难度）的数控加工程序；
	（6）能根据零件图正确选择刀具、夹具、量具；
	（7）能熟练运用一款虚拟仿真软件完整模拟出工件的装夹、编程零点的设置、刀具的安装、刀具偏置的设置、程
	（8）能熟练运用虚拟仿真软件仿真加工出零件轮廓。
	公差配合与测量技术
	（72）
	（1）公差配合的基本概念；
	（2）极限与配合标准的基本规定；
	（3）几何公差标注与含义；
	（4）常用量具量仪的使用及维护方法；
	（5）表面粗糙度测量
	（1）能了解公差配合的基本概念及用途；
	（2）掌握有关极限与配合标准的基本规定；
	（3）能正确识读图样上常见的各种几何公差标注与含义；
	（4）掌握千分尺、角度尺、深度尺等常用量具的使用方法和操作规范，能进行长度尺寸、角度尺寸的检测；
	（5）掌握几何公差检测的方法，能使用常用量具进行直线度、平面度、垂直度、同轴度等几何公差的检测；
	（6）掌握螺纹测量的方法，会使用螺纹量规检测螺纹；
	（7）了解三坐标测量等先进测量技术在产品检测中的应用；
	（8）掌握表面粗糙度的检测方法，能使用粗糙度样板等量具量仪测量表面粗糙度；
	（9）能正确选用和使用量具进行产品检测（包括尺寸测量、几何公差测量、表面质量检测等）；
	（10）熟悉量具量仪的日常使用维护与保养技术，能进行日常维护保养
	AutoCAD应用技术(72)
	(1)基本二维图形的绘制与编辑；
	(2)复杂二维图形的绘制与编辑；
	(3)绘制零件图；
	(4)绘制二维装配图；
	(5) 简单的三维造型与编辑；
	（1）了解AutoCAD 软件的基础知识；
	（2）掌握该软件的基本操作；熟练运用绘图命令进行图形绘制；
	（3）能熟练运用编辑命令对图形进行修改和编辑；
	（4）正确理解图层慨念，学会图层特性设定、绘图极限设置和屏幕显示控制。了解栅格显示、定点捕捉、正交定
	（5）熟练运用有关命令进行图案填充；
	（6）能熟练运用DIMENSION工具条进行尺寸标注
	(7)学会用PLOT命令进行图形输出；
	（8）能熟练绘制三维图形并能运用编辑命令对图形进行修改和编辑。
	数控车削技术训练
	(144)
	(1)数控车床、加工中心安全操作规程；
	(2)数控车床基本操作及维护保养知识；
	(3)常用工、量具的使用方法；
	(4)轴套类零件、盘类零件、螺纹的加工；
	(5)中等复杂程度轴套类零件的加工
	(1)了解数控车床安全操作规程并严格执行；
	(2)了解数控车床基本操作及维护保养知识，并能进行数控车床日常保养维护；
	(3)掌握常用工、量具的使用方法，并能正确测量工件；
	(4)能对轴类零件进行正确的工艺分析，选用合理的切削用量；
	(5)掌握轴套类零件、孔轴类零件、螺纹的加工知识，具有加工中等复杂程度轴套类零件的能力；
	4.专业拓展课程
	课程名称
	（学时）
	主要内容
	能力要求
	普通车削技术(36)
	(1)了解车工操作规程；
	(2)了解车床的操作；
	(3)了解车刀的安装；
	(4)了解车削加工基本操作；
	(1)了解正确装夹工件；
	(2)了解车削外圆、端面、台阶轴，会切槽和切断；
	(3) 了解用转动小滑板法车削低精度小锥度的外圆锥；
	(4) 了解车削螺距P≤2 mm的普通外螺纹；
	(5) 了解检测零件；
	(6) 了解制定简单零件的车削加工工艺，正确选择切削参数；
	钳工实训
	（144）
	（1）钳工基础知识；
	（2）钳工基本技能；
	（3）钳工综合件加工；
	（1）掌握钳工基础知识，熟悉钳工实训的安全操作规范及现场管理规范；
	（2）能使用钳工常用的设备、量具及其工具；
	（3）会对钻床进行日常维护与保养；
	（4）会正确使用常用划线工具，掌握划线基准的选择和平面划线方法；
	（5）知道锯条的种类和选择方法，掌握锯割方法和常用型材的下料方法；
	（6）了解锉刀的种类、规格和用途，会选择及操作锉刀，掌握平面的锉削方法；
	（7）了解钻孔的基本知识及设备；掌握麻花钻的钻、扩孔及铰孔方法；
	（8）了解攻螺纹工具的结构、性能，能正确使用攻螺纹工具，掌握攻螺纹的方法；
	（9）能运用钳加工技术加工合格零件；
	数控机床电气控制
	（36）
	数控机床结构
	与维护
	(36)
	(1)数控机床安装与调试基本知识；
	(2)数控机床性能测试与验收；
	(3)主传动系统结构的维护保养；
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	附件
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